Insert auto-taraudeur filet large &
INS100 Pour matériaux tendres

- Insert auto-taraudeur avec
filetage extérieur a filet large

- Sans collerette

- Montage par déformation, pas
d’outillage spécifique nécessaire

- Avec empreinte hexagonale pour
le montage

- En acier zingué blanc

Applications

- Utilisation dans plastique tendre,
caoutchouc, bois tendre

- Conditionnement en sachet

L
oD  sSw | | ad
Jﬂg\\ '
REMISES
(TN 1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
3G Prix -5% -10% -15% Sur demande|

@Percage

recommandé Qté Masse Prix Uni.
mini  maxi parlot (9) m par lot

S100-
S100-
S100- 18,5
S100-M12/B 22,0 30 Mi12 12 195 20,0 10 38,0
*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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Insert auto-taraudeur filet large a collerette
Pour matériaux tendres INS150

- Insert auto-taraudeur avec
filetage extérieur a filet large

- Avec collerette

- Montage par déformation, pas
d’outillage spécifique nécessaire

- Avec empreinte hexagonale pour
le montage

- En acier zingué blanc

Applications A0

- Utilisation dans plastique tendre,
caoutchouc, bois tendre

- Avec collerette pour éviter
I'enfoncement

- Conditionnement en sachet

LLevette

REMISES
[e[TW 1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
G Prix -5% -10% -15% Sur demandel

@Percage

recommandé Qté Masse
Références 2D mini  maxi

S150-M4/B 80 8 4 4 6,6 6.9 20 1,4 v 32,68 £
S150-M5/B 10,0 12 M5 5 8,4 8,9 20 2,8 v 40,67 £
S150-M6/B 12,0 15 M6 6 10,0 10,4 20 6,0 v 47,88 £
S150-M8/B 14,0 18 M8 8 120 12,4 20 8,7 v 79,84 £
S150-M10/B 18,5 25 M10 10 16,2 16,7 15 24,2 - 93,26 £
INS150-M12/B 22,0 25 M12 12 195 20,0 10 34,5 - 112,49 €

*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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Insert auto-taraudeur laiton  Z5E]
INSBR Pour matériaux plastique

- Insert auto-taraudeur avec filetage
extérieur a pas fin
- Matieére :
laiton

Applications

- Utilisation dans les thermoplastigues,
plastiques thermodurcissables et bois durs

- Placer I'insert dans un simple trou d I'aide
de I'outil de pose INS-TOOL, d'un mandrin
fileté, d’une perceuse équipée d’'une téte
de taraudage, ou bien d’une machine a
tarauder automatique

- L'insert doit étre installé de telle maniére
que la fente agit comme un tranchant
pour bien tarauder la matiére

- Pour un matériau tendre, utiliser le
percage recommandé mini. Pour un

matériaux dur, utiliser le percage A
recommandé maxi
- Chanfreiner le trou avant de placer A
I'insert 20
D1 I —
Info. I
- Conditionnement en sachet v
Y
gxcellente
5 a
yésistance -
en
Parvachem
REMISES
(€W 1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
350 Prix -5% -10% -15% Sur demande|
e Filetage Lon?-ueur Percage recommandé Qté Prix Uni.
Références QD2 mini maxi par lot par lot
_INS300-M3/BRB M3 M5 X 0,5 6 4,6 4,8 20 v
INS300-M4/BRB M4 M6,5 X 0,75 8 58 6.2 20 [
S300-M5/BR/B M5 M8 X 1 10 71 7.6 20 v
S300-M6/BRB M6 M10 X 1,5 14 8,6 9.4 20 v
S300-M8BRB M8 M12X 1,5 15 10,6 1.4 20 [%4
S300-M10BRB M10 M14 X 1,5 18 12,6 13.4 15 [%4
INS300-M12BRB M12 M16 X 1,5 22 14,6 15.4 10 [%4

*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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Acios®| Insert auto-taraudeur acier
Pour matériaux durs INS

- Insert auto-taraudeur avec filetage
extérieur a pas fin
- Acier cémenté, finition zingué bichromaté

Applications

- Utilisation dans I'aluminium et
autres métaux non-ferreux, plastiques
thermodurcissables et bois durs

- Placer I'insert dans un simple trou a I'aide
de I'outil de pose INS-TOOL, d'un mandrin
fileté, d’une perceuse équipée d’une téte
de taraudage, ou bien d’une machine a
tarauder automatique

- L'insert doit étre installé de telle maniere
que la fente agit comme un tranchant
pour bien tarauder la matiére

- Pour un matériau tendre, utiliser le
percage recommandé mini. Pour un
matériaux dur, utiliser le percage
recommandé maxi

- Chanfreiner le trou avant de placer I'insert

02 op| —

- Conditionnement en sachet ‘

REMISES
[T 1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
iEUH Prix -5% -10% -15% Sur demande

Taraudage Filetage Longueur Pergage recommandé Qté Prix Uni.

Références QD1 @D2 mini maxi  par lot | Stock’| par lot
INS300-M3/B 3 M5 X 0,5 6 4,6 4,8 20 v 1145%
INS300-M4/B 4 M65X075 8 58 6,2 20 v 1561%
_INS300-M5/B 5 M8 X 1 10 71 7,6 20 v 17,23 €
NS300-M6/B 6 M10 X 1,5 14 8,6 9,4 20 v 2050 %
_INS300-M8/B 8 M12 X 1,5 15 10,6 11,4 20 v  2527%
NS300-M10/B_M10  M14 X 1,5 18 12,6 13,4 15 v 3388%
NS300-M12/B_M12 M16 X 1,5 22 14,6 15,4 10 v 4072%

*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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Insert auto-taraudeur [[[04 Inx]os?

INISss Pour matériaux durs

- Insert auto-taraudeur avec filetage
extérieur a pas fin

- Matiére :
Inox 303, sauf taraudage M10 et M12 en
inox 430F

Applications

- Utilisation dans I"aluminium et
autres métaux non-ferreux, plastiques
thermodurcissables et bois durs

- Placer I'insert dans un simple trou
a l'aide de I'outil de pose INS-TOOL, d'un
mandrin fileté, d’une perceuse équipée
d’une téte de taraudage, ou bien d’une
machine a tarauder automatique

- L'insert doit étre installé de telle maniére
que la fente agit comme un tranchant
pour bien tarauder
la matiere

- Pour un matériau tendre, utiliser le —
percage recommandé mini. Pour un A
matériaux dur, utiliser le percage ]
recommandé maxi

- Chanfreiner le trou avant de placer 02| gp1
I'insert

i
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Info.

- Conditionnement en sachet

Y
Yy

REMISES
(1N 1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
3G Prix -5% -10% -15% Sur demande)|

Taraudage Filetage Longueur Pergage recommandé Qté mPrix Uni.
par lot

Références D1 D2 L mini maxi par lot

_INS300-M3/SSB M3 M5 X 0,5 6 4,6 4,8 20 v 5373%
_INS300-M4/SS/B 4 M65X075 8 58 6,2 20 v 5293 %
_INS300-M5/SS/B 5 8 X 1 10 7.1 7.6 20 v 5503%
_INS300-M6/SS/B 6 M10 X 1,5 14 8,6 9,4 20 v 6161%
_INS300-M8/SS/B 8 M12 X 1,5 15 10,6 11,4 20 v 8337%
INS300-M10/SSB_ M10  M14 X 1,5 18 12,6 13,4 15 v 8899 %
INS300-M12/SSB M12 ~ M16 X 1,5 22 14,6 15,4 10 v 8880%

*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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oo*Inx] Insert auto-taraudeur [T[07

Pour matériaux durs INSss316
en milieux agressifs

- Insert auto-taraudeur avec filetage
extérieur a pas fin
- Matiére :
Inox 316

Applications

- Utilisation dans I'aluminium et
autres métaux non-ferreux, plastiques
thermodurcissables et bois durs

- Placer I'insert dans un simple trou
a 'aide de I'outil de pose INS-TOOL, d'un
mandrin fileté, d'une perceuse équipée
d’une téte de taraudage, ou bien d’une
machine a tarauder automatique

- L'insert doit étre installé de telle maniere
que la fente agit comme un tranchant
pour bien tarauder la matiére

- Pour un matériau tendre, utiliser
le percage recommandé mini. Pour

un matériau dur, utiliser le percage L
recommandé maxi
- Chanfreiner le trou avant de placer —‘
I'insert 1
Info. :
- Conditionnement en sachet oD2|gp1|

—

ctez-nous

10+ 20+ 30+ 40+ |
Prix_-5% -10% -15% Sur demande|
é Qté Prix Uni.
par lot par lot
5316/ M6,5 X 0,75 88,19 €
5316/ M8 X 1 98,09 £
531 M10 X 1,5 115,96 £
5316/ 8 M12 X 1,5 15 10,6 11,4 20 123,67 %
M10  M14X15 18 12,6 13,4 15 149,42 €
M12  M16X15 22 14,6 15,4 10 119,744
*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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Insert auto-taraudeur - outil =
INSTOOL Outil de pose

- outil de pose pour insert
auto-taraudeur

- Avec tige hexagonale et palier
hexagonal tournant

outil de pose

O =«

Exemple de mise en ceuvre

REMISES

[e[CH 1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
3E0 Prix _-5% -10% -15% Sur demande |

00
00
00
00
00
ro0 331.08 £
*Dans la limite du disponible - Dimensions en mm
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