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Bouchons
-  Aspect amélioré

Chariot aluminium
-  6 trous de fixation
-  Face supérieure 

entièrement utilisable

Galets monobloc
-  Capacité de charge et 

durée de vie optimales

Boîtiers
-  Graissage constant, actif pour  

toute la durée de vie de la machine
Rail en acier massif
-  Facile à monter
-  Chemins de roulement résistants à l’usure

Avantages
- Particulièrement efficace pour les vitesses élevées et les courses courtes
-  Temps de montage réduit : il n’y a qu’à visser le rail
-  Peut être monté sur un support non usiné
-  Convient parfaitement au montage sur profilé aluminium
-  La bonne qualité des rails permet un mouvement doux, avec peu de frottement
-  Les galets monobloc garantissent une durée de vie longue et sans incident
-  Les boîtiers de graissage protègent les galets et assurent une lubrification constante
-  Chemins de roulement trempés : usure réduite
-  Fonctionnement silencieux

Présentation

Ces ensembles comportent des galets monobloc et des boîtiers de graissage garantissant  
une longue durée de vie sans incident. 

Nos rails à talon pour toutes applications, étirés à froid et trempés sur leurs chemins 
de roulement, donnent une bonne précision et une longue durée de vie, même dans les 
environnements les plus hostiles. 

Leur choix est d’une extrême simplicité.

Système de guidage sur rail en V Simple Select®
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Système de guidage sur rail en V Simple Select®

Rail de guidage avec chariotHCV

-  Vitesse maxi : 8 m/s
-  T° d’utilisation : -20°C à +60°C
-  Graissage : Graissé à vie, un regraissage 

n’est normalement pas nécessaire, sauf 
si la cadence de fonctionnement est 
élevée. Dans ce cas, utiliser une graisse 
NLC1 de consistance 2

-  M atières : 
Galet : bague et billes acier AISI52100 
trempé, axe acier bruni haute 
résistance à la traction, cage plastique 
Plateau : alliage d’aluminium haute 
résistance anodisé noir 
 Bouchons du plateau et des rails : 
plastique 
Boitier de graissage :  
corps élastomère thermoplastique  
inserts plastique résistant aux chocs 
racleurs feutre

.Frottement.
-  Formule : 0,02xeffort (N) + frottement 

joints et racleurs (N)
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Frottement
joint et

Références B C J K L E F ØG racleurs (N)
HCV20 64 10,0 24,95 14,0 100 50 44 M5 4
HCV25 80 11,5 30,70 18,0 135 65 60 M6 7
HCV44 116 14,5 38,70 22,5 180 96 80 M8 15
HCV76 185 20,0 58,70 36,5 300 160 135 M10 28
Dimensions en mm
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Système de guidage sur rail en V Simple Select®

Rail de guidage avec chariot HRV

-  M atière rail :  
Acier AISI52100 trempé à 
58-62HRc 

-  Les rails sont livrés avec finition 
noire (brunissage ou équivalent)

- Infos chariot : voir HCV

.Info.
-  Pour commander, rajouter la 

longueur du rail à la référence
- Le chariot ne peut être vendu seul
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Références W N R P ØM ØM1 E T
HRV20 20 12,4 43 90 4,5  8 4,1 5 x 2,0
HRV25 25 15,4 43 90 5,5 10 5,1 6 x 2,5
HRV44 44 26,4 43 90 7,0 11 6,1 8 x 3,0
HRV76 76 50,4 88 180 14,0 20 12,0 15 x 5,0

Avec Prix pour
Références chariot 266mm 356mm 536mm 1076mm 1436mm 1976mm
HRV20 HCV20 393,81 F 411,47 F 446,83 F 645,39 F 623,52 F 729,61 F
HRV25 HCV25 497,86 F 447,16 F 571,05 F 614,23 F 823,00 F 823,05 F
HRV44 HCV44 536,38 F 566,88 F 627,92 F 947,38 F 933,20 F 1 116,30 F
HRV76 HCV76 - - 923,95 F 1 148,41 F 1 298,01 F 1 522,47 F

Dimensions en mm

REMISES
Qté 1+ 2+ 4+

Rem. Prix -15% Sur demande
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Capacité et durée de vie

Vérification simple de la durée de vie
La plupart des applications comportent un effort  
centré L1. 
Si c’est le cas, divisez simplement cet effort (en N)  
par la capacité L1 du chariot donnée ci-dessous  
pour déterminer le coefficient de charge, puis reporter  
le produit sur le graphique. 

Dans le cas d’efforts déportés, il faut ajouter les 
coefficients de charge correspondants.

Le coefficient de charge total ne doit pas dépasser 1.
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Coefficient de charge

Capacité des chariots
Références L1(N) L2(N) Ms(Nm) Mv(Nm) M(Nm)
HCV20 435 685 4 19 12
HCV25 800 1500 9 56 30
HCV44 2800 4700 57 243 146
HCV76 10000 10000 360 990 900

Coefficient =                              =               =               =               =              =Effort réel
Capacité du chariot

L1 L2 Ms Mv M
L1(max) L2(max) Ms(max) Mv(max) M(max)de charge

Système de guidage sur rail en V Simple Select®




